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SANGIACOMO

Presse

< The high technological contents of the
product made SANGIACOMO a leading
company in the manufacturing of
mechanical eccentric presses, relying
on the experience they have been
gathering on the world market in
more than 60 years of activity. The
production is completely carried out in
the premises located in Vittorio Veneto,
thus allowing extensive quality control
on each and every component, serving
as a guarantee to the product. The
reliability and the technologies applied
have allowed SANGIACOMO to develop
a wide range of products and metal
stamping solutions.

w Bogactwo technologiczne produktu
uczynito z firmy SANGIACOMO
wiodacym przedsiebiorstwem
w produkji pras mechnicznych
mimosrodowych, ktérego pozycja na
Swiatowym rynku jest permanentnie
wzmacniana od lat 60. Produkcja w
catosci jest prowadzona w zaktadach
w Vittorio Veneto, co pozwala
na doskonatg kontrole jakosci
kazdego pojedyczego elementu,
gwarantujacego wysoka jakos¢
catego produktu. Wiarygodnos¢ i
innowacyjne dziatania pozwolity firmie
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STRAIGHT SIDE
ECCENTRIC
PRESSES

& BbICOKUI1 ypOBEHb TEXHONOTHIA

npoaykuun SANGIACOMO B nape ¢
ONbITOM, MOTYYEHHBIM Ha MUDOBOM
pbiHKe ¢ 1960-X ropoB, caenanu
KOMMaHUIo NUAEPOM Cpeyt
NPOM3BOANTENEN IKCLEHTPUKOBBIX
MeXaHyecKkmx npeccos. Beco yukn
NPOM3BOACTBA COCPEAOTOUEH HA
TeppuTtopuy Buttopuo Bewero,

4TO NMO3BONAET OCYLLECTBAATD
BCECTOPOHHMI KOHTPONb KauecTsa
KaX[0il fieTann, TeM Cambim
rapaHTMpyA KauecTBo TOBapa BLIENOM.
HanexHocTb U npuMeHsemble
TexHonorum nosgonuan SANGIACOMO
pa3paboTatb WMPOKMii CNekTp
TOBAPOB V1 PeLLeHHil ANA LUTaMMOBKY.

Vysokd technologickd vybavenost
vyrobku ucinila ze spole¢nosti
SANGIACOMO vedouci podnik ve vyrobé
excentrickych mechanickych lisd,
dlouholeté zkuSenost na svétovém trhu
ziskand od 60. let do dnes. Vijroba je
zcela uvnitt zdvodd ve Vittorio Veneto

a umoziiuje vysokou kontrolu kvality
kazdé jednotlivé soucastky a zaruku
vyrobku. Spolehlivost a pfijaté inovace
umoznily spolecnosti SANGIACOMO
vyvinout Sirokou Skalu vyrobka a feseni
pro lisovani plechd.

< Atermék magas technolégiai

tartalménak kdszonhetden a
SANGIACOMO vezet6 véllalat szerepét
tolti be az excenteres mechanikus
prések gyartasaban, mikézben méra
60-as évektdl jelen van a vildgpiacon.
Ateljes gyartds a Vittorio Veneto
vérosaban taldlhatd iizemeken beliil
torténik, ezaltal lehetdség van a
szigoru ellendrzésekre a termék
mindségének garantalasa érdekében.
A megbizhatésag és a végrehajtott
Gjitasok lehetdvé tették a SANGIACOMO
véllalat szamdra, hogy termékek és
megolddsok széles skalajat hozza létre
a lemezek préseléséhez.

& Der hochtechnologische Wert des

Produktes hat von SANGIACOMO
einen fiihrenden Unternehmen in
der Produktion von mechanischen
Exzenterpressen gemacht, mit iiber
60 Geschaftsjahren Erfahrung auf
dem Weltmarkt. Die Produktion
erfolgt ausschlieBlich in den Werken
in Vittorio Veneto, damit ist eine hohe
Qualitat der einzelnen Komponenten
zugelassen mit Gewdhrleistung des
Produktes. Dank lhrer Zuverlassigkeit
und den verwendeten Innovationen,
kann SANGIACOMO eine breite
Produktpalette und verschiedenen
Losungen fiir die Blechverarbeitung
anbieten.

FLYWHEEL AND
BACK GEARED
ECCENTRIC
PRESSES




C-FRAME
FLYWHEEL

PRESSES

< C-FRAME FLYWHEEL PRESSES:
(-frame presses without reduction gears between
the drive shaft and the eccentric shaft are well
suited for applications with higher production
speeds forincreased productivity. Suitable for
blanking and stamping.
CE Certification. Steel frame (cast iron and T10CE
T15CE). Forged alloy steel shaft. Pneumatic clutch-
brake combined units. Control panel with SIEMENS
PLC for the adjustment of all settings and Pilz safety
devices.Production and preset counters. Selector for
reverse motion. Ram with oil collector and 6 sliding
surfaces. Automatic and centralized lubrication
system with adjustable flow. Automatic hydraulic
overload protection (mechanical on T30CE and
T40CE). Extractor unit. Air counterbalance cylinders.

w Prasy mimosrodowe : Wersja szybka, bez redukgji
posrednich miedzy watem silnika a watem
mimosrodowym umozliwia prace z podwyzszonymi
predkosciami i wieksza produktywnoscia. Odpow-
iednie do wykrawania i kucia.

Zgodnos¢z obowiazujacymi normami CE.

Korpus stalowy (zeliwoT10CEiT15CE). Wat kuty ze
stali wysokostopowej. Uktad sprzegto-hamulca ze
sterowaniem pneumatycznym.

Pulpit sterowniczy z PLC SIEMENS do sterowania
praca i modutami bezpiezenista Pilz.

Liznik taktow facznych, czesciowych i wstepnie
wybieranych. Zmiana obrotow silnika. Suwak z
poduszka olejowa i 6 prowadnicami slizgowymi.
(entralne automatyczne smarowanie o requ-
larnym strumieniu. Automatyczne przeciaZenie
hydraulizne (mechaniczne dIT30CE i TA0CE). Uktad
wycdagacza. (ylindry wywazajace suwak.

= (aHoCcToeyHble Npecchl C MaXoBUKOM: 3Ta cepus

NPeccoB Mo3BonAeT paboTaTb Ha BbICOKIAX CKOPOCTAX
1 C BbICOKO/ POM3BOAUTENbHOCTbHO Oriarogapa
OTCYTCTBYIH NPOMEXYTOUHbIX Nlepesay Mexy
Ba/IOM NPYIBO/IA 1 BANIOM SKCLIEHTPHKa.

MoaxonuT AN BbIPYOK 1 LUTAMTOBKY.
CepruduumpoBarbl CE. (TanbHas craHuHa (YyryHHas
yT10CEnT15CE). KoBaHblii Ban 13 nerupoBanHoii
canu. KoMb1HMpoBaHHaA NHeBMaThyeckas Mydra-
TopMo3. [aHenb ynpasneHua ¢ cuctemoit Siemens
[N YCTaHOBKY BCEX HACTPOEK 11 YCTPOVCTBA 3aLLWThI
Pilz. CyeTunk c npeBapuTeNbHON YCTaHOBKOIA 1
ety u3nenuit. Nepexniovarens obpatHoro
ZIBvxeHuA. Mon3yH c MacnocBopHIKoM 1 6-1o
CKOMb3ALLMMM NOBEPXHOCTAMY. ABTOMaTUYeCKas
LIeHTPan30BaHHaA C1cTema CMaskil ¢
perynupyembIm NoTokoM. ABToMaTUYeckas
rvapaBuYeckan 3alvTa ot neperpy3ok (8 T30CE

1 T40CE — MexaHnueckas). Boitankusatenb.
[THeBMaTUYeCKVe ypaBHOBELLMBAIOLLME LIWMHAPDI.

% (-RAMOVE SETRVACNIKOVELISY:

vzhledem k tomu, Ze nema stredni redukci mezi hiideli
motoru a excentrickym hfidelem, umoziuje vy3si
rychlosti a vétsi objem vyroby. Vhodné pro zpracovani
feziva a lisovani.

Shoda s platnymi predpisy CE. Ocelovd struktura
(slitina proT10CE a T15CE). Kovand ocelovd hiidel.
Skupina brzda — spojka kombinovand s pneumatick-
ym ovlddanim. Rozvodnd deska s PLC SIEMENS. pro
fizeni sluzeb a bezpecnostnich moduld Pilz. Pocitadlo
liderti celkové, Castecné a predvolené. Pepinac zmény
pohybu. Shémé ty¢ oleje se 6 vodicimi kluznicemi.
(entralizované automatické mazéni s nastavitelnym
tokem. Automatické hydraulické predpéti (mechanické
proT30CE aT40CE). Skupina extraktoru. ViyvaZovaci
vdlce tyce.

= Gyors hattydnyaku prések: a gyors mozgdst vdltozat
nagyobb sebességet és gyorsabb termelést tesz
lehetdvé, mivel nincsenek kztes redukciok a motor
tengely és az excenteres tengely kozott. Ezek a
prések daraboldsi és feliiletnyomési munkalatok
elvégzésére szolgélnak.
Megfelelés az érvényben lévd EK irdnyelveknek.
Acél szerkezet (ontottvas a T10CE és T15CE modellek
esetében). Magasan 6tvozott acélbol késziilt,
kovécsolt tengely. Fék-tengelykapcsold egység
pneumatikus vezérléssel. Vezérlgtabla SIEMENS PLC
vezérldk segitségével a kiilonboz6 funkciok és a Pilz
biztonsagi modulok irényitésahoz. Loketszamlalo
(teljes, részleges és eldre bedllithatd). Szelektor a
motor irdnyvaltésahoz. 6 vezetdsines olajgydjtével
ellatott iit6. Szabalyozhat6 dramlds kdzpontositott
automata kenés. Automata hidraulikus tdltdltés
(mechanikus a T30CE és T40CE modellek esetében).
Kihtizd egység. Kiegyenlitd hengerek az iit6hdz.

& (-GESTELL-PRESSE MIT SCHWUNGRAD: Diese
Version mit Schwungradantrieb verfiigt iiber
keine Steckverbinder zwischen Getriebe-
und Exzenterwelle, was fiir eine erhohte
Geschwindigkeit und Produktion sorgt. Fiir Schneid-
und Stanzarbeiten geeignet.
Ubereinstimmung mit den giiltigen CE-Vorschriften.
Edelstahirahmen (Gusseisen bei Modell T10CE und
T15CE). Schmiedeisemne Welle aus hochlegiertem
Stahl. Bremsen-Kupplungseinheit, kombiniert mit
einer pneumatischen Steuerung. Schalttafel mit
SPS SIEMENS zur Verwaltung der Dienstbefehle und
Sicherheitsmodule von Pilz. Zahler der Gesamt- und

Teilsumme und nach Voreinstellung. Schalter
fiirMotorumkehrung. StoiBel mit Olauffang und
6 Fachfiihrungen. Automatische zentralisierte
Schmierung mit einstellbarem Fluss. Automatik
bei hydraulischer Uberlastung (mechanisch fir
Modell T30CE und TA0CE). Ausziehwerkzeug.
Ausgleichszylinder fir StoRel.

SANGIACOMOD

B 940 mm
C1050mm
T1710 mm

B 1070 mm
(1085 mm
T1900 mm

B 1430 mm
(1220 mm
T2110 mm
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Maximum pressure | MakcumanbHoe ycunue |
Maximalis nyomés | Maksymalny nacisk | Maximélni tlak |
Max. Presskraft

* Strokes per minute | Yactoa xoz108 B MUHyTY |
Percenkénti[oketszam | Liczba skokéw na minute |
Zdvihy za minutu | Huebe pro min.

Motor power | MowHocTb gBuratens | Motorteljesitmény |
Mocsilnika gtownego | Piikon motoru | Motorleistung

Adjustable stroke | Perynupyembiii xon | Allithaté Ikethossz |
Regulowany skok | Nastavitelny zdvih | Hub, verstellbar

Ram adjustment | Hactpoiika non3ya | Medvedllitds | Regu-
lacja suwaka | Prestaveni beranu | StoBelverstellbarkeit

3 Table-ram distance | PacctosHme cTon-nonsyH |

Asztal-medve tévolség | Dystans stdt- suwak |
Vizddlenost stiil-beran | Max. Einbauhoche

(-Frame depth | Iny6uHa craHmHb | Cvaz mélysége |
(-Glebokos¢Weiedia | Hloubka C-rému | Ausladung

Dist. hetween shoulders | Pacctosttme mexay cToikamu |
Oszlopok kizditti tavolsag | Dystans miedzy kolumnami |
Priichodnost mezi stojany | Staenderoeffnung hinten

Working table and Bolster p. thickness | Tonwuya pabouero crona
1 noaLLTamnoBoii nuTh | Asztal, és segéd munkafeliilet vastag-
sag | Grubosc ptyty posredniej | Pracovni stiil a tloustka desky stolu
| Tischflaeche und Dicke Zusatztischplatte

Height of work-surface | Bbicora paBoueit noepxHocTm |
Munkafeliilet magasséga | Wysokos¢ robocza stotu|
ViySka pracovni plochy | Tischhdehe ueber Flur

Table hole diameter | luameTp oBepcTa cTona |
Asztalfurat atmérd | Srednica otworu wistole |
Priimér otvoru stolu | Durchfolloch im Tisch

Ram surface | MoepxHocTb non3yHa | Medve feliilet |
Powierzchnia suwaka | Plocha beranu | Stoesselflaeche

Ram hole diameter | JuameTp oteepcTia nonsywa |
Medvefurat atmérd | Srednica otworu w suwaku |
Priimér otvoru beranu | Zapfenbohrung im Stoessel

Net weight | Bec HerTo | Nettd tomeg | Waga netto | Cista
hmotnost | Netto Gewicht

Overall dimensions | la6apuTHble pasmepb |
Befoglald méretek | Ogdlne gabaryty | Celkové rozméry | Pres-
senmasse

100 kN

190 N°/min
92-230 N°/min

0,75 kw
1,10 kW with inverter
6-40 mm
30 mm
H210 mm
N 130 mm
0115 mm
L 240 x M 360 mm
6 36 mm
F 820 mm
@ 60 mm
R90 xS 150 mm
022 x 48 mm

450 kg

B 910 mm
(870 mm
A 1650 mm

150 kN
165 N° /min

88-220 N°/min
1,7kW
1,50 kW with inverter
8-60 mm
40 mm
H 260 mm
N 155 mm
0160 mm
L 300 x M 400 mm
G 45 mm
F 795 mm
080 mm
R 104 xS 230 mm

@725x65mm

630 kg

B 940 mm
C1050mm
A1710 mm

200 kN
155 N° /min

84-210 N°/min
1,5kW
2,20 kW with inverter
6-60 mm
50 mm
H 300 mm
N 155 mm
0190 mm
L 300 x M 450 mm
650 mm
F 790 mm
@90 mm
R190xS 278 mm

@25x65mm

1000 kg

B 1070 mm
(1085 mm
A 1900 mm

300 kN
145 N° /min

80-200 N°/min
2,2 kW
3 kW with inverfer
8-76 mm
60 mm
H 350 mm
N 185 mm
0200 mm
L 360 x M 580 mm
G 60 mm
F 800 mm
@110 mm
R 250 x S 350 mm

@40 x75mm

1800 kg

B 1310 mm
C1190 mm
12060 mm

400 kN
145 N° /min

76-190 N° /min
3kW
4 kW with inverter
8-78 mm
60 mm
H 375 mm
N 195 mm
0240 mm
L 380 x M 650 mm
G 60 mm
F 800 mm
@120 mm
R 250 x S 350 mm

@40 x75mm

2200 kg

B 1430 mm
(1220 mm
72110 mm

500 kN

140 N° /min
72-180 N° /min

4kw

5,50 kW with inverter

12-1 1.0 mm
70 .mm
H40€) mm
N23E) mm
0 319 mm
L 440 x M 750 mm
G60. mm
F80(i) mm
g 14? mm
R 300 x S 450 mm

@45x75mm

3200 kg

A2510 mm
B 1580 mm
(1270 mm
12270 mm

750 kN

120 N° /min
60-130 N°/min

75kW

7,5 kW with inverter

14-14.0 mm
70 .mm
H 459 mm
N 269 mm
0 36(.) mm
L 500 x M 800 mm
6 65. mm
F 85(; mm
g 18(.) mm
R 380 x S 560 mm

@50 x 85 mm

5200 kg

A2790 mm
B 1720 mm
(1440 mm
72580 mm

kek

120 CE

130 CE
140 CE
150 CE
175 CE

L= A

Available other dimensions in addition to the characteristics indicated | Cywecrayior apyrue
pasmepb € xapakTepuCTvkami, ykasanHbimi Hinke | Tovabbi méretek elérhetdk a lent
felsoroltakon til | Dostepne inne rozmiary od opisanych | K dispozici jsou také jiné velikosti
charakteristik uvedenyich nize | Neben den unten aufgefiihrten sind noch weitere Abmes-
sungen erhdltlich.

Adjustable strokes per minute in optional | Onuva perynupyemoro uicna xofioB B MUHYTY |
Opdiondlisan vélaszthatd llithatd percenkénti loketszam | Szybkos¢ suwaka regulwana w
skokach na minute opdja | Nastavitelné zdvihy za minutu v opdi | Huebe pro min.verstelbar
optional.

Measured at the top dead center with max stroke and ram regulation up | Pa3wep 8 BepxHeii
MEPTBO/A TOUKE HA MaKCMAIIbHOM X0Zy 1 Hausblcwueid Touke nonsyHa | A felsd holtponton
mérve, maximalis [oket, és medve szabalyozas mellett | Mierzone w gomym martwym
punkde przy maksymalnym skoku suwaka | Méfeno v homi tvrati s max zdvihem a
plestavenim beranu nahoru | Gemessen am oberen Todpunkt mit maximalem Hub und
StoBelverstellbarkeit oben.

www.sangiocomopresse.it | +39 0438 500019 | @ | 04-05



C-FRAME
BACK

GEARED
PRESSES

< This version of geared presses is characterised by

ahigh tonnage set at a reduced nominal speeds
using an intermediate wheel-pinion gear system.
Suitable for blanking and stamping and deep
drawing. CE Certification. Steel frame. Forged alloy
steel shaft. Pneumatic clutch-brake combined
units. Control panel with SIEMENS PLC for the
adjustment of all settings and Pilz safety devices.
Production and preset counters. Selector for
reverse motion. Oil bath lubrication for gears. Ram
with oil collector and 6 sliding surfaces. Automatic
and centralized lubrication system with adjustable
flow. Automatic hydraulic overload protection.
Extractor unit. Air counterbalance cylinders.
Motorized ram adjustment.

Prasy mimosrodowe z redukgja: Wersja z
mechanizmem zwioki, dzieki redukgji na kotach
zebatych z zebami Srubowymi pomiedzy watkiem
posrednim a watem mimosrodowym umozliwia
produkcje 0 wysokim tonazu przy wzglednie
zmniejszonych predkosciach nomininalnych.
Odpowiednie do wykrawania, kucia i matych
thoczen. Zgodnos¢ z obowiazujacymi normami

CE. Korpus stalowy. Wat kuty ze stali wysokosto-
powej. Uktad sprzegto hamulec ze sterowaniem
pneumatycznym. Pulpit sterowniczy z PLC SIEMENS
do sterowania praca i modutami bezpieczerista Pilz.
Licznik taktow facznych, czesciowych i wstepnie
wyhieranych. Wybierak inwersji ruchu. Kofa zebate
w kapieli olejowej. Suwak z poduszka olejowa z 6
prowadnicami slizgowymi. Centralne automatyczne
smarowanie o regularnym strumieniu. Automatyc-
zne przeciaZenie hydrauliczne. Uktad wycagacza.
(ylindry wywazajace suwaka. Urzadzenie do
regulacji wysokosci suwaka.

@ (-00pasHbie Mpeccbl C06paTHbIM peyKTOpoM.

3T CepuA NPeCCoB OTINYETCA BbICOKIM YCUIIEM
NPy 6onee HU3KVX HOMUHaITbHbIX CKOPOCTAX €
1CrIob30BaHIEM NPOMEXYTOUHOIA 3y6uaToit
nepezauu. lopxoavT 4nA BbIPYOKY, LLTAMNOBKM

1 ry6oKoit BbITAXKM. CepvduumpoBaHbi CE.
(ranbHas craHuHa. KoaHbIii Ban 13 nernpoBanHoi
crany. KombuHMpoBaHHas MHeBMaTMueckan
MyQTa-Topmo3. laHenb ynpaBneHus c cucremoit
Siemens nA. yCTaHOBKY BCeX HACTPORK U YCTPOIACTBa
3aLuub Pilz. Cuetunk cnpezsapuTenbHoil
YCTaHOBKOIA 1 CYeTHMK M3Aenui. [TepexsiouaTenb
06paTHoro ABIKeHIA. Mon3yH ¢ MacocbopHIKOM
116-10 CKONB3ALLMMM IOBEPXHOCTAMM
ABTOMaTVYeCKan LieHTpaMI308aHHas

QACTeMA. CMa3Ku C PerynupyembIM MOTOKOM.
ABTOMaTVYeCKan rapaBRIYeCKas 3aLLuTa ot
neperpy3ky. Borankvsatenb. lHesmatuyeckve
YPaBHOBeLLIBaIOLLIVIE LVWHAPDI.
Mortopu31ipoBaHHas perynvpoBKa nonayHa.

C-rdmové setrvacnikové lisy se zpozdénim: Verze
s kinematikou se zpozdénim, diky redukd prevodt
a helikoidalniho ozubeni mezi hridelem spusténi
a excentrickym hfidelem, umoziiuje vyrobu o
nastavené vysoké hmotnosti a relativné nizkymi
nomindlnimi rychlostmi. Vhodné pro zpracovani
feziva, lisovani a drobnd tazeni. Shoda s platnymi
predpisy CE. Ocelovd struktura . Kovany ocelovy
hfidel. Skupina brzda — spojka kombinovand

s pneumatickym oviddanim. Rozvodnd deska

s PLC SIEMENS pro fiizeni sluzeb a bezpecnostnich
modulii Pilz. Pocitadlo tderd celkové, Castecné

a predvolené. Pfepinac zmény pohybu. Pfevody
v olejové Izni. Sbérnd ty¢ oleje se 6 vodicimi
kluznicemi. Centralizované automatické mazani
s nastavitelnym tokem.

Automatické hydraulické predpéti. Skupina
extraktoru. VyvaZovaci vdlce tyce.

Motorizované zafizeni regulace tyce.

< Attétes hajtasti hattydnyaku prések: A késleltetett

mozgdst valtozat az excenteres tengely és az
eldtéttengely kizotti csigakerék redukcids rendszeré-
nek kbszonhetden lehetdvé teszi a nagy tonnaszami
termelést, viszonylagosan csokkentett névleges
sebességen beallitva. Ezek a prések daraboldsi,
feliiletnyomdsi és kisméret(i domboritasi munkélatok
elvégzésére szolgalnak. Megfelelés az érvényben Iévg
az EK irdnyelveknek. Acél szerkezet. Magasan otvozott
acélbol késziilt, kovacsolt tengely. Fék-tengelykapcsold
egység pneumatikus vezérléssel. VezérlGtabla
SIEMENS PLC vezérldk segitségével a kiilonbozo
funkciok és a Pilz biztonsdgi modulok irényitasahoz.
Loketszamlald (teljes, részleges és elére bedllithato).
Szelektor a motor irdnyvaltasahoz. Hajtom(ivek
olajban. 6 vezetdsines olajgyditdvel ellétott iitd.
Szabélyozhatd dramldst kbzpontositott automata
kenés. Automata hidraulikus tdltoltés. Kihtizo egység.
Kiegyenlit6 hengerek az iit6hdz. Motorizalt szabélyozé
szerkezet az iit6hoz.

(-Gestell-Presse mit Verzogerung Die Version mit
verzogertem Antrieb erlaubt die Produktion von
groBen Mengen bei relativ geringer Nenndrehzahl.
Dies ist durch die Verwendung von schrdg
verzahnten Zahnrédemn zwischen Getriebe- und
Exzenterwelle méglich. Fiir Schneid-, Stanz- und
kleine Prigearbeiten geeignet. Ubereinstimmung
mit den giiltigen CE-Vorschriften. Edelstahlrahmen.
Schmiedeiserne Welle aus hochlegiertem Stahl.
Bremsen-Kupplungseinheit, kombiniert mit einer
pneumatischen Steuerung. Schalttafel mit PLC
SIEMENS zur Verwaltung der Diensthefehle und
Sicherheitsmodule von Pilz. Schalter fiir Motorum-
kehrung. Zahnréder in Olbad. St6Rel mit Olauffang
und 6-facher Fiihrung. Automatische zentralisierte
Schmierung mit

einstellbarem Fluss. Automatik bei hydraulischer
Uberlast. Ausziehwerkzeug. Ausgleichszylinder fiir
StoRel. Motorisiertes Justierungssystem des Stofels.

To0 RCE

T63 RCE

T80 RCE

T100 RCE
T130RCE
T160 RCE
T200 RCE
T250 RCE
T350 RCE
T430 RCE
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Maximum pressure | MakcumanbHoe ycunue | 500 kN 630 kN 800 kN 1000 kN 1300 kN 1600 kN
Maximdlis nyomds | Maksymalny nacisk | Maximalni tlak ' : : : : '

Max. Presskraft

Strokes per minute | Yactora xo508 B MuHyTY | 80 N°/min 70 N°/min 65 N°/min 60 N°/min 55 N°/min 50 N°/min
Percenkénti [oketszdm | Liczba skokéw na minute 40-100N°/min -~ 3690 N°/min 34-85N° /min 30-75N°/min -~ 2870 N°/min 24-60 N° /min
Zdvihy za minutu | Huebe pro min. ‘ ‘ ‘ ‘ . ‘

Motor power | MotwHocTb ABuratens | Motorteljesitmeény | 3kw 55kw 55kw 75kW 1TkW 1TkW
Mocsilnika gtéwnego | Pfikon motoru | Motorleistung 4 kW with inverter 7,5 kW with inverter 7,5 kW with inverter 9,2 kW with inverter 11 kW with inverter 15 kW with inverter
Adjustable stroke | Perynupyembiii xoa | Allithatd lokethossz| —~ 12-110 mm 12-140 mm 14150 mm 17-180 mm 16-200 mm 15220 mm
Regulowany skok | Nastavitelny zdvih | Hub, verstellbar : : : : : :

Ram adjustment | Hactpoiika nonzyna | Medvedlités | Regu- 70 mm 70 mm 85 mm 100 mm 100 mm 100 mm
lacja suwaka | Prestaveni beranu | StoBelverstellbarkeit . . . ' ' .
Table-ram distance | Pacctosute cron-nonzyH | H 400 mm H 450 mm H 480 mm H 520 mm H 560 mm H 660 mm
Asztal-medve tévolsdg | Dystans stdt- suwak | ' ' ' ' ' '
Vizddlenost stiil-beran | Max. Einbauhoche

(-Frame depth | Iny6ua cranutbl | Cvdz mélysége| N 225 mm N 260 mm N 295 mm N 330 mm N 355 mm N 390 mm
(-Glebokos¢ Weiedia | Vylozeni C-ramu | Ausladung . ' ' ' ' '

Dist. hetween shoulders | Paccrosve mexay cToifkamm | 0310 mm
Oszlopok kizditti tavolsag | Dystans miedzy kolumnami | .
Priichodnost mezi stojany | Staenderoeffnung hinten

Working table and Bolster p. thickness | Tonuu+a pabovero | 440 x M 750 mm L 500 x M 800 mm L 580 x M 900 mm L 650 x M 1100 mm L 700 x M 1200 mm L 760 x M 1300 mm
680 mm

cTona it noALLTamnoBoii nuTb | Asztal, és segéd munkaf- G 60 mm
eliilet vastagsag | Grubos¢ plyty posredniej | Pracovni stiil a .
tloustka desky stolu| Tischflaeche und Dicke Zusatztischplatte

Height of work-surface | Bbicora paBoueit noepxHocTm | F 800 mm
Munkafeliilet magasséga | Wysokos¢ robocza stotu| .
ViySka pracovni plochy | Tischhdehe ueber Flur

Table hole diameter | luameTp oteepcTita ctona | @140 mm
Asztalfurat atmérd | Srednica otworu wistole | .
Priimér otvoru stolu | Durchfolloch im Tisch

Ram surface | MoBepxHocTb non3ya | Medve felillet R300xS450 mm R380xS560mm R380xS560mm R500xS680mm R540xS740mm R 660 xS 850 mm

Powierzchnia suwaka | Plocha beranu | Stoesselflaeche

Ram hole diameter | JuameTp oteepcTus nonayHa | @45x75mm
Medvefurat atmérd | Srednica otworu w suwaku | '
Priimér otvoru beranu | Zapfenbohrung im Stoessel

Net weight | Bec HerTo | Nett6 tomeg | Waga netto | Cista 3400 kg
hmotnost | Netto Gewicht :

Overall dimensions | la6apuTHble pasmepb | A2510 mm

Befoglald méretek | Ogdlne gabaryty | Celkové rozméry | B 1500 mm
Pressenmasse C1310mm
72300 mm

0360 mm

G 65 mm

F 850 mm

@180 mm

@50 x 85 mm

5100 kg

A2790 mm
B 1460 mm
(1410 mm
12640 mm

0410 mm

G 65 mm

F 855 mm

@180 mm

@50 x 85 mm

5600 kg

A2930 mm
B1610mm
(1540 mm
12740 mm

0450 mm

670 mm

F 850 mm

@220 mm

@50 x 85 mm

8000 kg

A 3260 mm
B 1730 mm
(1750 mm
12940 mm

0 480 mm

670 mm

F 900 mm

@220 mm

@50 x 85 mm

10000 kg

A 3440 mm
B 1690 mm
(2050 mm
73150 mm

0590 mm

F 920 mm

@240 mm

@50x75mm

14500 kg

A 3820 mm
B 1940 mm
(2140 mm
73440 mm

2000 kN

45 N° /min
2256 N° /min

15kW

18,5 kW with inverter

19-23.0 mm
100. mm

H 75.0 mm
N 43.5 mm

0600 mm

L850 x M 1450 mm

690 mm

F 960 mm

@ 240 mm

2500 kN

42 N° /min

20-50 N° /min

18,5 kw

3500 kN

34N°/min

2050 N° /min

22kW

4500 kN

34N°/min

2050 N° /min

3T kW

22 kW with inverter 30 kW with inverter 45 kW with inverter

15-22.0 mm
100.mm

H 78? mm
N 46? mm

0700 mm

20—25.0 mm
120.mm

H 809 mm
N 5](.) mm

0760 mm

20-25.0 mm
120.mm

H 859 mm
N 539 mm

0760 mm

L 900 x M 1600 mm L1000 x M 1800 mm L 1000 x M 1800 mm

G 95 mm

F 960 mm

@ 280 mm

G110 mm

F 1050 mm

@280 mm

G110 mm

F 1100 mm

@280 mm

R680xS900mm  R750xS1100mm R880xS 1250 mm R 900 xS 1400 mm

@60 x 75 mm

19000 kg

A 3960 mm
B 1920 mm
(2390 mm
73600 mm

@60 x75mm

22000 kg

A 4140 mm
B2120mm
(2540 mm
13760 mm

@60 x75mm

35000 kg

A4730 mm
B 2210 mm
(2760 mm
T4410 mm

50000 kg

A 4960 mm
B 2780 mm
(2880 mm
T4660 mm

sksk

150 RCE

- T63RCE
M 180 RCE
1 TI0ORCE

= - &
_E» o00 | M -
I =
AR n C
- E - D
T130 RCE
T160 RCE
1200 RCE
1250 RCE
1350 RCE
T450 RCE

Available other dimensions in addition to the characteristics indicated | GywecTayior
ApyTie pasmepbI CXapaKTepucTUKaMu, yka3aHHbIMU Hitke | Tovabbi méretek elérhetok
alent felsoroltakon tul | Dostepne inne rozmiary od opisanych | K dispozici jsou takeé jiné
velikosti charakteristik uvedenyich nize | Neben den unten aufgefiihrten sind noch weitere
Abmessungen erhaltlich.

Adjustable strokes per minute in optional | Onuyus perynupyemoro Yicria Xofo8 B MIHYTY
| Opcionalisan vélaszthato allithatd percenkénti loketszam | Szybkos¢ suwaka regulwana w
skokach na minute opdja | Nastavitelné zdvihy za minutu v opdi | Huebe pro min.verstelbar

optional.

Measured at the top dead center with max stroke and ram regulation up | Paawep B
BEpXHeil MepTBOV TOUKe Ha MaKCUMANIbHOM XOZy 1 HaUBbICLLIEY! TOUKe Moni3yHa | A
felsd holtponton mérve, maximalis Ioket, és medve szabélyozds mellett | Mierzone w
gdrnym martwym punkcie przy maksymalnym skoku suwaka | Méfeno v homni tivrati s max
zdvihem a prestavenim beranu nahoru | Gemessen am oberen Todpunkt mit maximalem
Hub und StoBelverstellbarkeit oben.
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4 The Numeric Control solution allows
the storage of all the settings in a“tool
program” (overall 2000 programs).
Recalling a tool program from the

touch screen panel, the press will
automatically and simultaneously
execute the set-up of stroke change,

speed, distance table-ram, electronic

CUSTOMIZED
SOLUTIONS

w Kontrola cyfrowa pozwala na
zapisywanie wszystkich parametréw
prasy w "programach wyttaczania"
(okoto 2000 wzoréw). Wybierajac je na
panelu dotykowym, prasa wykonuje
jednoczesnie wszelkie nastawy, a
wsréd nich zmiang skoku, predkos¢
pracy, odlegtos¢ stot suwak, krzywki
elektroniczne, Ochrona narzedzia, itp.
w mniej niz dwie minuty.

= LinppoBoe ynpasneHue no3gonser

COXPaHATb BCE HACTPOIAKM Npecca B
«porpammy wramna» (6onee 2000
nporpamm). Bbi3biBas nporpammy
LUTaMNa NPy NOMOLLY CEHCOPHOI
TIaHenM, Npecc aBToMaTyecku
BbIMIOMHSET HACTPOIAKY X0L1a,
CKOPOCTH, PACCTOSHUA CTON-NION3YH,
3HKOAEPOB 1, 3aLLyiTa MHCTPYMeEHTa,
T.1i. OBHOBPEMEHHO MeHee YeM 3a iBe
MUHYTBI.

& Numerickd kontrola umoziiuje ulozit

di paméti veSkeré parametry lisu

do oblasti,programy formy” (cca
2000 postup). Pri jejich vyvolani

z dotykového displeje, lis soucasné
provede nastaveni jako zménu sméru,
rychlost rezimu, vzdalenost deska-tyc,
elektronické vacky, Ochrana nastrojd,
atd... vméné nez dvou minutch.

= Anumerikus ellendrzés lehetévé teszi a

prés Osszes paraméterének elmentését
a "prés programokba" (kb. 2000
recept). Az érint6képernydn keresztiili
el6hivds utdn a prés egyszerre

elvégzi a sziikséges bedllitasokat,

pl. menetvaltds, iizemi sebesség,
tévolsag a munkafeliilet és az iitd
kozott, elektronikus tarcsak, szerszam
védelem, sth.... mindezt kevesebb mint
két percen beliil.

® Dje NC-Steuerung erlaubt simtliche

Parameter der Presse in den
,Stanzprogrammen” zu speichern.
(ca. 2000 Programme). Uber den
Touch-Screen kann die Presse
mehrere Einstellungen zugleich
vornehmen; wie der Wechsel des
Verfahrwegs, Betriebsgeschwindigkeit,
Abstand zwischen Platte und
StoRel, elektronische Nocken und
Werkzeugschutz, in weniger als zwei
Minuten.

AUTOMATIC STROKE CHANGE WITH NUMERIC CONTROL | ABTOMATUYECKIV TMEPEKTTHOYATE/b XOLA C LIUOPOBBIM YT PABJIEHVEM |
AUTOMATIKUS MENETVALTAS NUMERIKUS VEZERLESSEL | AUTOMATYCZNA ZMIANA SKOKU Z KONTROLA CYFROWA | AUTOMATICKA ZMENA POHYBU S NUMERICKOU KONTROLOU |
AUTOMATISCHER WECHSEL DES VERFAHRWEGS MIT NC-STEUERUNG

SAFETY LIGHT CURTAINS | OOTOSNIEKTPUYECKIE BAPEPbI | FOTOELEKTRONIKUS KORLATOK |
BARIERY FOTOELEKTRYCZNE | FOTOELEKTRICKE BARIERY | LICHTSCHRANKE

% Light curtains can be used as an alter- & (QoToaneKTpuyeckiil 6apbep Moxet

native to mechanical barriers and other
forms of traditional machine guarding
allowing easier access to the working
area. The programmable version is
available in order to meet every need.

= Amunkafeliilet eliilsé és felsd része
védve van egy sor infravords sugarnak
kdszonhetden, igy gyorsan be lehet
jutni a munkateriiletre. Programozhaté
véltozatok elérheték, melyek
segitségével kiilonbdzd igényeket lehet
kielégiteni.

& Diky sérii infracervenych paprskd je
chrénéna celni, predni a horni oblast
desky tak, aby byl umoznén rychly
pfistup k pracovni zoné. K dispozici
jsou programovatelné verze, které
uspokoji rdizné naroky.

6bITb UCMOb30BaH Kak abTepHaTIiBa
MEXaHYeCKoMY KOXyXY v itoboii
ZAPYroii TPaZNLIMOHHON 3aLLWTe CTaHKa.
OH obecneunsaer nerkwi foctyn 8
pabouyto 30Hy. Takxe CyLLecTByeT
TIporpaMmMpyemoe CTIONHeHMe nojg
niobyto 3agauy.

Seria promieni podczerwonych chroni
strefe czotowa, przednia i gorng
ptaszczyzny, co pozwala na ewentulny
szybki dostep do strefy roboczej.
Dostepne wersje programowalne, ktdre
zaspokoja wszelkie oczekiwania.

Der Frontbersich sowie die Bereiche

vor und Gber der Arbeitsplatte werden
iber eine Reihe von Infrarotstrahlen
geschiitzt. Sie ermdglichen einen
schnellen Zugriff auf den Arbeitsbereich.
Die verfiigaren Versionen kannen je nach
Unternehmensbedirfnissen programmiert
werden.
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FAST TOOLING | BICTPAA YCTAHOBKA LUTAMIA | A SABLONOK GYORS FELSZERELESE | SZYBKIE PRZEZBRAJANIE MATRYC |
RYCHLE VYBAVENI DOREM | SCHNELLWERKZEUGWECHSELSYSTEME

% Bolster extensions, die lifters and die
clamping systems allow quick, easy
and safe tool change operation.

< Saférikus vezetdk, gorgds gyamok és
hidraulikus rogziték konnyitik meg a
sablonok felszerelését.

& Kulickové hydraulické vedeni, konzoly

pro snadnou vyménu nastroji a

hydraulicky systém upindni usnadriuje

ndstrojové operace.

@ LlapukoBble rngpaBnuyeckie < Available with mechanical or hydraulic = [locTyneH B 6onbLUMHCTBE Moenei,

HanpaBnstoLLye, KOHCOMY J1A NIerKoid (manual or motorized) adjustment, MeXaHU4eCKyIA W FpaBIdeckiti,
CMeHbI LLUTaMTOB 1 TUApaBIyeckue allowing inclinations up to 25°. Larger PY4HO VI MOTOPU3UPOBAHHbIiA,
NpUCMOCOBNEHNA ZNA KpenneHua indlinations are possible and will be TI03BONIAET HAKJIOHUTb CUCTEMY Ha yron
provided upon request. o
YIPOLLAIOT YCTaHOBKY MHCTPYMEHTa. 70 25°.Tlo 3anmpocy yron HaknoHa MoXHo
YBENMUUTD.

w Prowadnice kulkowe, wsporniki . T
rolkowe i blokady hydrauliczne < Tobb vdltozatban — mechanikus és - Dostepnf! w wlgkszej |Iosc} wersji
ufatwiaja montowanie matryc. hidraulikus, kézi vagy motorizalt — mecha.nlcznej lub hydrfaqlm;r}q,

elérhetd, lehetdvé teszi a szerkezet recznej lub napedzanej silnikiem
megdontését legfeljebb 25° fokkal. pozwala na nachylenie korpusu do 25°.
Kérésre nagyobb délésszogek is Na zadanie dysponujemy wigkszymi
megvaldsithatok. nachyleniami.

& Kygelfiihrungen, Rollkonsolen und
h‘ydral.1||sche Verriegelungen erlauben & K dispozici ve vice verzich, mechanické ® Verfiigbar in verschiedenen Versionen,
re;::e].emfache Montage der Stanzfor- nebo hydraulické, flffljll nebo N mechanisch oder hydraulisch, manuell

motorizované, umozni naklonéni oder motorisiert, fiir eine Neigung

struktury aZ do 25°. Na Zadost jsou der Struktur bis zu 25°. Auf Anfrage,

k dispozici mozné vétsi sklony. héhere Neigungsverstellungen
maglich.
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MOTORIZED RAM ADJUSTMENT | MOTQPM3MPOBAHHbIl7I NoN3yH [.MOTORIZ/-'\LT UTo|
SUWAK NAPEDZANY | MOTORIZOVANY BERAN | MOTORISIERTER STOSSEL

& Tofacilitate the setting of the distance w [IpegHasHayen And obnervenns
between the table and the ram, avail- HACTPOVIKIA PAcCTOSHIA NION3YH-paboumii
able from T50 model (standard on T130 cron. JlocTyneH HauwHas CMogennT50
e higher models). (CTaHgapTHaA KOMMNEKTALA, HauuHas ¢

mopenu T130).

= Amunkafeliilet és az it6 kozotti tévolsag w Aby utatwic requlacje odlegtosci
bedllitasanak megkdnnyitésére, aT50 plaszczyzna - bijak od modeLu T50
modelltdl (standard sajétossag aT130 (standardowo w modelach T130i
és ennél magasabb szamd modellek wyzszych)
esetében).

& Pro usnadnéni nastaveni vzdalenosti ® Fijr eine leichtere Verstellung des
deska — beran od modelu T50 (standard Abstands zwischen Platte und StoRel,
na modelech T130 a vy3sich). ab Modell T50 erhaltlich (Standard fiir

Modelle ab T130).

CONTROL PANEL SIEMENS PLUS




T50 DM-SB (V)

T50DM-SB (R

y T75DM-SB (V)

i T750M-SB R)
‘ TI00DM-SB
TI1250M-SB
TI60DM-SB

STRAIGHT-SIDE
PRESSES
WITH SINGLE

AND DOUBLE
CONNECTING ROD

&

SANGIACOMO

b d

Straight side presses have a strong and solid & []ByXCTORUHbIE MIPECChI: MO J1BYXCTORUHbIX = Dupla véddszerkezet( prések: a dupla

machine characteristic. The robust design offers
high stability and strength while providing a large
die area and side openings. The range of products
includes presses with single or double connecting
rods and a wide range of optional features and
customizations to adapt the machine to the
production need.

CE Certification. Steel frame. Forged alloy

steel shafts. Pneumatic or hydro-pneumatic
clutch-brake combined units. Control panel with
Siemens PLC.

Automatic stroke change with numeric control.
Automatic hydraulic overload protection.
Automatic set-up of the press. Automatic and
centralized lubrication system with adjustable
flow.

Prasy z podwdjnym stojakiem: modele

z podwdjnym stojakiem s3 poteznymi
maszynami, o wysokiej wytrzymatosci
obudowy potaczonej zimponujacymi
wymiarami ptaszczyzn roboczych i przejsciach
miedzy stojakami. Gama produkgji zawiera
prasy o pojedynczym lub podwdjnym
korbowodzie, ktére doskonale adaptuja sie do
kazdego typu wymagan produkcyjnych.
Zgodnos¢ z obowiazujacymi normami CE.
Korpus stalowy. Wat kuty ze stali
wysokostopowej. Ukfad hamulec-tarcie
mieszany ze sterowaniem pneumatycznym
lub hydropneumatycznym. Pulpit sterowniczy
2 PLC SIEMENS. Automatyczna zmiana biegu z
kontrola cyfrowa. Automatyczne przeciazenie
hydrauliczne. Automatyczne regulowanie
ustawien prasy. Centralne, automatyczne
smarowanie z progresywna dystrybucja.

MIPeCCoB NPECTABNALT (000 MOLLHbIE 11 XKecTkue
CTaHKM CKOHCTPYKLWelf, KoTopast obecnieunBaeT
BbICOKYH0 CTaBUIBHOCTL M MPOYHOCTL CACTEMbI,
60rbLLMM pa3mepom paboyeii NoBepXHOCTU U
MPOCTPHCTBOM MeXY KONOHHaMI. ACCOpTUMEHT
BK/NI0YaeT B 0 NPeCcbl € 0FMHAPHBIM WK ZBOVHBIM
LLIATYHOM C LUVPOKUM A1aNa30HOM OTILMiA 1
BO3MOXHOCTBIO CTIELWIAIIHOTO UCTIONHEHWS, YTobbl
0TBEYaTb 1i06bIM MPOV3BOACTBEHHbIM TPEOOBAHMAM.
Cepmdmumposanbl CE. CranbHas CTaHUHa.

KoBaHblid Ban 13 nervipoBaHHoli Crany.
Kom6uHupoBaHHas nHeBMaTMueckas Mydra-
TopM03. [aHenb ynpaBnenua ¢ cucTemoit Siemens.
ABTOMATIYECKOE V3MEHEHYIe XA C YUCTTOBbIM
ynpaBneHvem. ABToMaTIAueCKas MpaBNveckan
3aLLTa OT Neperpy30K. ABTOMaTUUeCKas HaCTPOifka
npecca. ABTOMATUYeCkas LieHTpanv30BaHHan cicTeMa
CQMa3KM C perymipyembIM NoTokoM. (yLLeCTBYOT
ZpyTvie pa3Mepbl € XapaKTepyCTIAKaMU, YKa3aHHBIMM
HibKe.

Lisy sloupové: Modely se sloupovym rémem jsou
robustni stroje, s konstrukci nabizejici vysokou
stabilitu a pevnost konstrukce s velkym rozmérem
pracovniho stolu a prostorem mezi sloupy.
Vyrobni $kdla zahrnuje lisy s jednoduchou a
dvojitou ojnici dopInéné Sirokou skalou volitelnych
a piizplsobitelnych doplikil, které se perfektné
prizpisobuji kazdému typu vyrobnich narok.
Shoda s platnymi predpisy CE. Ocelova struktura.
Kované ocelové hfidele. Skupina brzda — spojka
kombinovand s pneumatickym ovladénim

nebo hydro-pneumatickym. Rozvodna deska

s PLCSIEMENS. Automatickd zména sméru s
numerickou kontrolou. Automatické hydraulické
piredpéti. Automaticka nastaveni pro regulaci

lisu. Automatické centralizované mazéni

s nastavitelnym pritokem.

K dispozici jsou kromé vyse uvedenych i jiné
velikostni charakteristiky .

véddszerkezet(i modellek sajatossaga a
robosztus, magas szilardsagu szerkezet,
melyhez a munkafeliiletek és a véddszerkezetek
kozotti thaladasi terek kedvezd méretei
tarsulnak. A termékskalan szimpla és dupla
véddszerkezet( prések taldlhatok, melyekhez
kiegészitdk és testre szabdsi lehetdségek

széles skaldja tartozik, igy minden termeléssel
kapcsolatos igénynek tokéletesen meg

tudnak felelni. Megfelelés az érvényben léve
EK irdnyelveknek. Acél szerkezet. Magasan
otvozott acélbol késziilt, kovacsolt tengely.
Fék-tengelykapcsold egység pneumatikus vagy
hidropneumatikus vezérléssel. Vezérlgtabla PLC
SIEMENS vezérldvel. Automata menetvaltas

és numerikus vezérlés. Automata hidraulikus
taltoltés. Automatikus szabalyozasok a prés
bedllitasahoz. Kozpontositott automata

kenés progressziv elosztassal. Tovabbi méretek
elérhetdk a lent felsoroltakon tdl.

& Pressen mit Doppelstander: Die Modelle mit

Doppelsténder sind robuste Maschinen, die einen
minimalistischen Aufbau mit erhdhter Struktur-
festigkeit und mit groBziigigen Abmessungen der
Arbeitsplatten und der Durchgénge zwischen den
Standern verbinden. Die Produktreihe umfasst
Pressen mit ein oder zwei integrierten Pleuelstan-
gen, sowie umfangreiche Optionen und Personal-
isierungsmdglichkeiten, um die Presse perfekt an
die Produktionsbedingungen anzupassen.
Ubereinstimmung mit den giiltigen CE-Vorschrif-
ten. Stahlrahmen. Schmiedeiserne Wellen aus
hochlegiertem Stahl Bremsen-Kupplungseinheit,
kombiniert mit pneumatischer oder hydropneu-
matischer Steuerung. Schalttafel mit SPS SIEMENS.
Automatischer Wechsel des Verfahrwegs mit NC
Numerische Steuerung. Automatik bei hydraulis-
cher Uberlastung. Automatische Justierung zur
Einstellung der Presse. Automatische zentralisierte
Schmierung mit fortlaufender Verteilung.

1200 DM-SB

1250 DM-SB

1350 DM-SB
T430 DM-SB
1125 DM-DB
T160 DM-DB
1200 DM-DB
1250 DM-DB
1315DM-DB
T400 DM-DB
1500 DM-DB
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Maximum pressure | MakcumanbHoe ycunue |
Maximalis nyomads | Maksymalny nacisk |
Maximalnitlak | Max. Presskraft

Adjustable strokes per minute | Yactora xo508 B
muHyTy | Allithato percenkénti loketszam |
Uderzenia na minute zmienne | Zdvihy za minutu
| Huebe pro min. verstelbar

Stroke | Xon | Loket | Skok | Zdvih | Hub

Table-ram distance | PacctosHve cron-nonzyH |
Asztal-medve tévolség | Dystans stot- suwak |
Vzdalenost stiil-beran | Abstand Tisch-stossel

Working table dimensions | Pa3mepbl pabouero

ctona | Munkaasztal méretei | Robocza stotu
gabaryty | pracovni stil rozméry | Tischflaeche

Ram surface | MoepxHocTb non3ya | Medve
feliilet | Powierzchnia suwaka | Plocha beranu|
Stoesselflaeche

Maximum pressure | MakcvmanbHoe ycunue |
Maximalis nyomads | Maksymalny nacisk |
Maximalnitlak | Max. Presskraft

Adjustable strokes per minute | Yactora xoz08 B
mukyTy | Allithatd percenkénti loketszam |
Uderzenia na minute zmienne | Zdvihy za minutu
| Huebe pro min. verstelbar

Stroke | Xox | Loket | Skok | Zdvih | Hub

Table-ram distance | PacctostHue cron-nonyH |
Asztal-medve tévolsag | Vzdalenost stiil-beran |
AbstandTisch-stossel

Working table dimensions | Pasmepbi pabouero

ctona | Munkaasztal méretei | Robocza stofu
gabaryty | pracovni stil rozméry | Tischflaeche

Ram surface | MoepxHocTb non3yHa | Medve
feliilet | Powierzchnia suwaka | Plocha beranu|
Stoesselflaeche

80+200 N°/min
12+1 1.0 mm
320.mm
800 x (300 mm

800 x 420 mm

40+100 N°/min
12+1 1.0 mm
320.mm
800 x (:00 mm

800 x 420 mm

35:90 N°/min

14=150 mm

1300 x 800 mm

1350 x 800 mm

60150 N°/min
14+1 1.10 mm
350.mm
900 x (:50 mm

900 x 470 mm

1600 kN

35+90 N°/min
18+1 {.30 mm
500.mm
1500 x .900 mm

1550 x 900 mm

40+100 N°/min

14=150 mm

400 mm

1000 x 700 mm

1000 x 700 mm

200? kN
35+80 N°/min
20+2(.JO mm
500.mm
1700 x 1.000 mm

1750 x 1000 mm

1000 kN

3075 N°/min
l7+lt.30 mm
460.mm
1100 .700 mm

1100 x 700 mm

250.0 kN
35+75 N°/min
21+2:?0 mm
550.mm
1900 x 1.]00 mm

1950 x 1100 mm

125.0kN
28+70 N°/min
16+2(.]0 mm
500.mm
1300 x .800 mm

1300 x 800 mm

31 5.0 kN
3065 N°/min
23+25.30 mm
650.mm
2100 x 1.200 mm

2150 x 1200 mm

160? kN
24+60 N°/min
15+22.0 mm
500.mm
1400 x .850 mm

1400 x 850 mm

400.0 kN
3065 N°/min
23+25.30 mm
650.mm
2300 x 1.300 mm

2350 x 1300 mm

200.0 kN
2256 N° /min
l9+2?.;0 mm
550.mm
1450 x ?50 mm

1450 x 850 mm

500.0 kN
2060 N°/min
23+2?0 mm

700.mm

2550 x 1400 mm

2600 x 1400 mm

250.0 kN
2050 N°/min
15+2?0 mm
550.mm
1600 x .900 mm

1600 x 900 mm

350.0 kN
2050 N°/min
20%25:)0 mm

600.mm

1600 x 1000 mm

1600 x 1000 mm

450.0 kN
2050 N°/min
250.mm
600.mm
1750 x ].200 mm

1750 x 1200 mm

HPL

R,

Available ather dimensions in addition to the characteristics indicated | Cywectytot fpyrue
Pa3MepbI € XapaKTepUCTUKaMu, ykasaHHbIMM Hinxe | Tovabbi méretek elérhetdka lent felsorol-
takon tl| Dostepne inne rozmiary od opisanych | K dispozidijsou také jiné velikosti charakteristik
uvedenyich nize | Neben den unten aufgefiihrten sind noch weitere Abmessungen erhaltlich.

s Measured at the bottom dead center with max stroke and ram regulation up | Pa3mep B HixHeii
MEpTBOIA TOUKE Ha MaKCUMATIbHOM XOZLy W HaBbICLLIEY Touke non3yHa | Az als6 holtponton
mérve, maximdlis [dketnél és fels medve bedllitésndl | Mierzone w dolnym martwym punkde
przy maksymalnym skoku suwaka | Méfeno v dolni Gvrati s max zdvinem a piestavenim beranu
nahoru | Gemessen am unteren Todpunkt mit maximalem Hub und StoRelverstellbarkeit oben.

*3%  (ther toble dimensions available | socrynHbI pyrie ra6apubi crona | Tovdbbi asztal méretek
elérhet k | Inne wymiary stotu | Dakf dostupné rozm ry stolu | Andere Maf3en des Areitsfisches midglich.
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DOUBLE GEAR REDUCTION
PRESSES

LINK LEVER PRESSES

4 Asaresult of a complex system of eccentric
gears with counter-rotation, which enables
a double reduction in speed and very long
available strokes, a high energy at very low
nominal speed is obtained, which is ideal for
deep drawing processes.

= Akétfokozatd sebességcsokkentést végzd
és ezdltal nagy Ioket hosszat megengedd
osszetett fogaskerék rendszernek
kdszonhet6en nagy energia adhato le kis
névleges sebesség mellett, amely idedlis a
mélyhtizasi mdveletekhez.

& Diky komplexnimu systému rotujicich
excentrickych ozubenych kol s opacnym
otacenim, ktery umoziiuje dvojndsobné
sniZeni rychlosti a velmi dlouhé zdvihy,
Ize ziskat vysokou energii pfi velmi nizké
nomindlni rychlosti, coz je idedlni pro
procesy hlubokého tazeni.

# By means of a kinematic lever system,
which reduces the attack speed on the
material and keeps it lower, steady and
constant during the working phase,
enables a process with less wear of the
tools, less noise and the optimization of
the production.

= Aspecidlis konydkesuklds mozgato
mechanizmus csokkenti a medve sebességét
az als holtponthoz kozeli tartomdnyban,
igy amunkavégzési szakaszban alacsonyabb,
dllanda, és kiegyenstilyozott sebességet
biztosit, igy a szerszamok élettartama
magasabb, a munkafolyamat kevéshé zajos
és hatékonyabb.

& Pouiiti kinematického pakového
mechanismu, jenZ snizuje rychlost plisobeni
sily na material a udrZuje ji nizsi, stabilni
akonstantni v pracovni fazi, umoziiuje
tvafeni s nizsim opotiebenim néstrojd, nizsi
hladinou hluku a optimalizaci vyrobniho
procesu.

# The combination of high torque servo
motors and their management system,
allowing to set the type of motion and
speed curve with extreme precision,
assures high performance suitable for
operations of sheet metal forming, deep
drawing and stamping, among the most
varied and complex.

= Anagy nyomatéku szervomotorok, és a
medve mozgatasanak, illetve sebességének
pontos, és igényeknek megfeleld beallitésat
megengedd motor vezérlG rendszer egyiittes
alkalmazdsénak kdszonhetden, a gép igen
széleskor(i lemezalakitd megmunkalasok
elvégzésére alkalmas, a legegyszer(ibbektdl
alegbonyolultabbakig.

bnaropaps cnoxHoi cucreme
IKCLIEHTPYYHOI LLIECTEPHOI epepaym
CMPOTVIBOMONOMHBIM BPaLLIEHUEM, UTO
obecrieunBaeT ABOIHOE COKpaLLieHMe
CKOPOCTY 11 F/MHHbIM XOROM, AOCTUTAeTCA
BbICOKAA 3HEPTUA NPU 0UeHb HU3KOI
HOMUHIIbHOIA CKOPOCTY, NOAXOAALLEI AnA
BbITAKKM.

Dzieki ztozonemu systemowi obracajacych
sie kot zebatych ekscentrycznych o obrocie
przeciwstawnym, ktory pozwala na
podwdjna redukcje predkosci i bardzo dtugie
dostepne skoki, uzyska sie duza energie
przy bardzo niskiej predkosci znamionowej,
odpowiednia do proceséw wyttaczania.

Durch ein Getriebe mit Vorgelege,

das zwei quergelagerte, synchron
gegenldufige Zahnrader mit Exzenter-
buchse anreibt, wird eine Geschwind-
igkeitsreduktion erreicht und es sind
groBe Hubléngen umsetzbar. Es ergibt
sich ein hoheres Arbeitsvermdgen bei
geringer Nenndrehzahl, das sich ideal fiir
Tiefziehprozesse eignet.

Bnarofiapa Ucnonb30BaHMIo PIuaKHOMY
KMHEMaTU4ecKoMy MexaHu3My, KoTopblii
COKPALLIAET CKOPOCTb Ha MaTEpUar 1
TIOFZIEPKIBAET Ha HI3KOM 3HAUeHIM,
POBHOI 1 MOCTOSIHHOIA Ha Tare 06paboTKiA,
0becrieurtBan 00paboTKy C HUZKIM M3HOCOM
LLITaMTOB 1 MOHINKEHHbIM YPOBHEM LLyMa,
TaKKe, COMTVMU3aLVIeli NPOU3BOACTBEHHOTO
npoLiecca.

Dzieki zastosowaniu dZzwigniowego
mechanizmu krzywkowego, ktéry
zmniejsza predkos¢ zaczepiania na
materiale i utrzymuje jej mafa predkosc,
wypoziomowana i stata w fazie pracy,
pozwala na obrébke zwiazana z mniejszym
zuzyciem narzedzi, mniejszym hatasem i
optymalizacja procesu produkcyjnego.

Mit Hilfe eines Gelenkhebelsantriebs
setzt das Oberwerkzeug mit reduzierter
Geschwindigkeit auf das Material auf
und behdlt eine langere Verweilzeit in
UT, welches beim Werkzeug mit weniger
VerschleiB verursacht, leiser ist und eine
Jsanftere” Umformung zuldsst.

Brarosaps couerauio cepBOBUTaTENelt C BbICOKUM
KpYTALLMM MOMEHTOM 1 CUCTEMbI yTIpaBIIEHIA
[IBIraTeNiem, KoTopas No3BOJIAET YCTaHaBMBATb

10 KENaHMH 1 € 00607 TOUHOCTbHO NPUHLAN
LBIDKEHIIA TI0N13yHa U CKOPOCTD, JOCTUTAETCA
NPOVI3BOAUTENHOCTD, NOAXOAALLAA AN
nedopMaLioHHbIX 06paboToK NUCTOBOTO MeTaNa, B
TOM UHCTIE CAMbIX Pa3HOOBPa3HBIX U IOHBIX.

Poprzez potaczenie serwomotoréw o wysokim
momencie obrotowym i systemu zarzadzania
silnikiem, ktdry umozliwia ustawienie zaleznie od
potrzeb oraz z niezwykta precyzj ruchu suwaka

i predkosci, osiaga sie wydajnos¢ odpowiednia
do nawet najbardziej zréznicowanych i ztozonych
proceséw potrzebnych do wyttaczania blach.

e
o

& Kombinace servomotorii s vysokym tocivym
momentem a jejich fidictho systému,
umoZiuje nastavit typ pohybu a rychlostni
charakteristiku s extrémni presnosti,
zajistuje vysoky vykon vhodny pro riiznorodé
asloZité operace tvfeni plechu, hluboké
tazenia lisovani.

& Der Pressenantrieb mittels Torquemotor mit einem
hohen Drehmoment samt hochflexibler Maschinen-
steuerungen ermdglicht angepasste Bewegungsa-
blaufe des StoRels, frei programmierbare Hubhghen
und eine Steigerung der Ausbringung, als auch eine
prézise und komplexe Blechumformung.
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